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Tradycyjny lakier bezbarwny
jednosktadnikowy - Clear Varnish
Gloss 0,5L

Cena 95,00 zt

Dostepnos¢ Produkt dostepny
- Czas realizacji/wysytki 24 godziny

Numer katalogowy EPLB-001/0500

Kod producenta CV.500

Kod EAN 8715559001034

Producent Epifanes

Opis produktu

Epifanes Clear Varnish Gloss

Najwyzszej jakosci tradycyjny lakier jachtowy produkowany od 100 lat w niemal niezmienionej
doskonatej formule przez Holenderskg marke Epifanes. Znany i szanowany w swiecie zeglarstwa stat sie
synonimem doskonatosci i niezawodno$ci. Dziatg jak tarcza ochronna zapewniajgca drewnianym
powierzchniom Twojego jachty niezrownang ochrone przed promieniowaniem UV, stong wodg, wiatrem i
deszczem. Dzieki czemu, Twadj jacht zachowa piekny wyglad i trwatos¢ na wiele lat. Skomponowany na
bazie oleju z drzewa tungowego (lakier chihski) oraz zywic alkilowych i fenolowych. Niezwykle
elastyczny pozwala na swobodna prace drewna, ktore “zyje” i jest niestabilne wymiarowo, a takze na
“oddychanie” tego materiatu co jest niezwykle wazne. Wymaga 7 do 10 warstw, ale nie bojmy sie tego,
gdyz odpowiednio uwarstwiony odwdzieczy sie efektem i skutecznym zabezpieczeniem na dtugie lata,
bez koniecznosci poprawiania efektu. Pamietajmy w tym miejscu o odpowiednim rozcienczeniu
produktu. Wybierany przez naszych klientow jako peretka w tym rodzaju lakierach. Stosowany na burty
drewnianych jednostek, galanterie drewniana na jachtach, handrelingi, wykonczenia a takze maszty,
bomy. Niezaleznie od tego, czy jestes doswiadczonym kapitanem, czy pasjonatem zeglarstwa, Epifanes
Clear Varnish bedzie Twoim niezawodnym sojusznikiem w pielegnaciji i ochronie jachtu.

Do odpowiedniego zabezpieczenia drewna zalecamy zapoznac sie z poradnikiem:

Lakierowanie drewnianych elementéw z Epifanes

+ Wysdai "ééfgnﬂﬂﬂﬂa- orzy 18°C (kazda warstwa)

e Rozcienczainik: naktadanie pedzlem - Epifanes Brushthinner for Paint & Varnish
" natrysk — Epifanes Spraythinner for Paint and Varnish

. Opakowanie: 500ml|

Porady

wygenerowano w programie shopGold


https://www.farbyjachtowe.pl/tradycyjny-lakier-bezbarwny-jednoskladnikowy-clear-varnish-gloss-0-5l-p-34.html
https://www.farbyjachtowe.pl/tradycyjny-lakier-bezbarwny-jednoskladnikowy-clear-varnish-gloss-0-5l-p-34.html
https://www.farbyjachtowe.pl/poradniki/Epifanes-lakierowanie-i-olejowanie-drewna.html
https://www.farbyjachtowe.pl/rozcienczalnik-do-farb-i-lakierow-jednoskl-brushthinner-for-paint-varnish-1l-p-4.html
https://www.farbyjachtowe.pl/rozcienczalnik-do-farb-i-lakierow-aplik-natryskowo-spraythinner-for-paint-varnish-1l-p-51.html

Lakierowanie Drewna:

Gdy do wiosny pozostaje kilka miesiecy, kazdy czuje, ze to juz blizej niz dalej. W gtowie kietkujg plany na nadchodzacy sezon i
chciatoby sie cos$ zrobi¢ przy jachcie. Niestety, za oknem jeszcze mréz trzyma i wiele prac trzeba odtozy¢ na cieplejsze dni.
Czy jednak rzeczywiscie nie mozemy nic zrobi¢? Proponuje zaja¢ sie renowacja elementéw drewnianych znajdujacych sie na
jachcie. Nawet na jachcie z laminatu czy stali znajduje sie sporo takiej ,drewnianej galanterii”. Na poktadzie: rumpel, zrebnice,
handrelingi, oklepunki, gretingi. Wewnatrz: schodnie, jaskétki, grodzie, drzwiczki szafek i wiele innych. Pamietacie jak zesztego
lata moéwiliscie ,Na razie niech to tak zostanie. Po sezonie sie to zrobi”? Teraz jest wtasnie dobry czas by wypetni¢ te ztozone
tédce obietnice.

Jezeli to tylko mozliwe najlepiej takie elementy zdemontowac i zaja¢ sie ich konserwacja w domu, ogrzewanym garazu czy
innym podobnym miejscu, w ktérym pozwoli nam zona. Wprawdzie minimalna temperatura w jakiej mozna lakierowac to
+50C jednak nalezy pamietad, ze czas schniecia podawany jest w instrukcji dla +180C. Przy temperaturze +80C czas ten
wydtuzy sie co najmniej dwukrotnie, a zatem i dwa razy wiecej paprochéw przyklei sie do polakierowanej powierzchni. Trzeba
takze zwréci¢ uwage na wilgotnos¢ - najlepiej gdyby oscylowat okoto 65%. Szczegdlnie lakiery dwusktadnikowe wrazliwe sg na
wiekszg wilgotnos¢ i potrafi g sie ,,zmleczy¢”. Miejsce lakierowania powinno mie¢ takze dobra wentylacje, ale nalezy unikaé
zbyt silnych przeciggéw, gdyz podnoszg kurz. Z tych samych powoddéw unikajmy dogrzewania dmuchawa. W jej miejsce lepiej
jest zastosowad np. grzejnik olejowy. Zbyt szybkie schniecie takze nie jest korzystne, lakier musi miec czas rozla¢ sie tak, by
utworzy¢ gtadka i szklistg powierzchnie. Jak z powyzszego wida¢ pod plandeka trudno bedzie nam stworzy¢ warunki
odpowiednie do lakierowania, nieco fatwiej bedzie w kabinie jachtu, ale z pewnoscig warunki domowe lub zblizone sg
optymalne réwniez z powodu komfortu pracy.

Jezeli nasz element jest juz polakierowany, a tak najczesciej bywa, musimy zdecydowac czy istniejacag powtoke usuwacd czy
mozna jg pozostawic¢. Czesto powielanym btedem jest usuwanie zastanego lakieru , dla zasady”. Jezeli istniejgca powtoka
zachowuje dobrg przyczepnosé, a jest jedynie zmatowiata, porysowana i ogélnie zdradza oznaki zuzycia wystarczy jg zmatowic
papierem 120 i 180 na sucho, odpyli¢ i odttusci¢, a nastepnie polakierowaé. Mozna zaryzykowac twierdzenie, ze mniejszym
btedem jest konserwacja starej powtoki, nawet nie w petni udana (zawsze jg w koncu mozemy usunad¢) niz wykonane na
wyrost usuniecie starego lakieru.

Kolejnym problemem bywajg drobne naprawy. Czesto zdarza sie, ze powtoka lakieru uszkodzona jest tylko w jednym miejscu -
np. tam gdzie opierajg sie drzwiczki szafki. W pozostatej czesci element jest ,jak nowy”. Czy mozna naprawic tylko
uszkodzone miejsce, czy trzeba caty element szlifowa¢ do surowego drewna i lakierowa¢ od poczatku? Oczywi- $cie miejscowa
naprawa jest mozliwa. Nalezy oszlifowac¢ uszkodzone miejsce, uzupetni¢ powtoke najpierw gruntujgc naprawiane miejsce, a
potem doktadajac dwie, trzy warstwy lakieru. Nastepnie caty element matowimy papierami 120 i 180, a potem lakierujemy w
catosci minimum dwa razy.

Przyjmijmy jednak, ze z istniejgca powtoka jest Zle. Lakier miejscami zszedt do zywego drewna, w innych uparcie sie trzyma.
Catos¢ wyglada fatalnie i o zadnej odnowie i konserwacji nie ma mowy. W celu usuniecia starej powtoki mozemy postuzy¢ sie
trzema metodami opalarka, szlifi erka, albo preparatem chemicznym do usuwania farby (paint remover). Kazdy z
wymienionych sposobéw ma swoje wady i zalety.

Pokrdétce mozna powiedzieé, ze zaletg opalania jest brak koniecznosci kupowania materiatéw eksploatacyjnych. Z drewna
mozna usunac¢ tg metoda wiekszos¢ rodzajéw farb (blacha szczegédlnie cienka zbyt szybko rozprowadza ciepto, laminatu w
ogodle nie mozna opalac). Jezeli nastepnie zamierzamy opalane drewno lakierowac na bezbarwno to najwiekszym ryzykiem jest
pozostawienie ciemnych $ladéw w miejscach, w ktérych drewno zostato zbyt mocno nagrzane i ulegto ,przypaleniu”. Problem
dotyczy w wiekszym stopniu drewna o jasnej barwie i ma charakter czysto estetyczny (nie wptywa na wytrzyma- tos¢ drewna).

O szlifowaniu nie ma co sie rozwodzi¢. Szlifowac i tak na koncu trzeba bedzie, zaréwno po opalaniu jak i uzyciu paint
removera. Jedno na co warto zwréci¢ uwage: nic nie uczyni takiego spustoszenia jak szlifi erka ka- towa zaopatrzona w krazek
o grubej granulacji w rekach niedoswiadczonego szkutnika amatora. Na oko wszystko bedzie ok. i robota postepuje zwawo, ale
pierwsze pogtadzenie reka szlifowanej powierzchni ujawni to co potem bezlitosnie wyjdzie pod lakierem - wzgérza i doliny w
obrabianym materiale. Poza tym powstanie ogromna ilos¢ drobnego pytu, co w wypadku kiedy lakierowaé zamierzamy w tym
samym pomieszczeniu ma znaczenie. Tym ktérzy stawiajg na szlifowanie radze uzywac szlifi erki oscylacyjnej, albo
oscylacyjno - obrotowej z regulatorem obrotéw, a takze papieréw z otworkami oraz podtgczonym odkurzaczem.

Na koniec srodki chemiczne. Epifanes Paint Remover ma posta¢ gestego biatego zelu. Naktada sie go pedzlem dos¢ grubo na
oczyszczany element. Uwaga na rece i szczegélnie na oczy. Smarujemy i dajemy pracowac naturze. Sami udajemy sie na
zastuzong przerwe. Zel dobrze sie przechowuje. Mozna go zuzywaé w miare potrzeb. Po roku stania w napoczetej puszce nic
nie straci ze swoich zracych wtasciwosci. Nastepnie po ok. 15 min. usuwamy zel z rozmiekczonym lakierem czy farbg za
pomocg cykliny. Zel ma takze ta zalete, ze tuguje podtoze usuwajgc ewentualne zanieczyszczenia. Nie uszkadza przy tym
Sikafl eksu.

Kiedy usuniemy starg powtoke dalej postepujemy tak, jakby$smy mieli doczynienia z surowym drewnem. Przede wszystkim
nalezy zwréci¢ uwage na suchos¢ drewna, nie powinna ona przekracza¢ 13%. W praktyce mozemy przyjaé, ze jezeli drzazga z
drewna famie sie jak zapatka to drewno jest odpowiednio suche. W celu uzyskania czystej i rbwnej powierzchni drewno
szlifujemy papierem $ciernym na sucho poczynajac od gradacji 40-60, a konczac na 180-220. Szlifowanie wykonujemy wzdtuz
stojéw drewna. Kolejne etapy to odkurzanie (najlepiej uzy¢ odkurzacza) oraz odttuszczanie, ktére jest szczegdlnie wazne w
przypadku drewna egzotycznego o duzej zawartosci zywic takich jak tek lub iroco. Do odttuszczania mozna uzy¢ Epifanes
Sprythinner for Paint & Varnish albo denaturatu, ktérym dwukrotnie przecieramy powierzchnie przeznaczong do lakierowania i
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czekamy, az odparuje.

Wybdér lakieru. Sprawa nietatwa, sam tylko Epifanes produkuje 11 réznych rodzajéw lakieru. Skomponowanie lakieru podobnie
jak projekt dobrej todzi wymaga udanych kompromiséw, gdyz jedne cechy wykluczaja inne. str26 www.farbyjachtowe.pl
Lakierowanie Dla przyktadu lakier bardzo twardy nie bedzie jednoczesnie elastyczny. Takze my sami w zaleznosci od
zastosowania oczekujemy réznych cech od powtoki. Od lakieru na zewnatrz todzi bedziemy oczekiwali bardzo dobrej odporno-
$ci na warunki atmosferyczne, wode stodka i stong oraz promieniowanie UV. Jednak dla lakieru do wnetrz bedg to cechy
drugorzedne, tam chcielibysmy, aby lakier byt odporny na uszkodzenia mechaniczne i chemikalia domowe.

Sprawa pierwsza - lakier jedno czy dwuskfadnikowy. Zaletg lakieréw dwusktadnikowych, zwykle poliuretanowych, takich jak
np. Epifanes Pol-urethane Clear Gloss oraz Clear Satin jest twarda powtoka bardzo odporna na uszkodzenia mechaniczne. Sg
takze wady: trudniejsza aplikacja i konserwacja oraz mata elastycznos¢. Kiedy zatem mozna poleci¢ lakier dwukomponentowy
- na drewno stabilne wymiarowo, szczegdlnie klejone lub sklejke oraz wszedzie tam gdzie oczekujemy duzej odpornosci
mechanicznej czyli na podtogach, schodniach, zrebnicach i podobnych elementach. Na elementy z drewna litego nie
obcigzanych mechanicznie zdecydowanie praktyczniejszy bedzie tradycyjny, olejny lakier jednosktadnikowy Epifanes Clear
Varnish Gloss, albo prostszy w aplikacji Epifanes Rapidclear. Pozostaje takze sprawa ceny, lakier dwusktadnikowy jest
zdecydowanie drozszy.

Kolejne zagadnienie mat czy potysk. Wbrew pozorom sprawa nie jest czysto estetyczna. Lakier z potyskiem zawsze bedzie
miat lepsza odpornos¢ na promieniowanie UV odbijajac go znacznie wiecej niz powierzchnia matowa, ktéra bedzie
promieniowanie absorbowad. Wniosek z tego prosty, ze na zewnatrz sprawdzi sie lakier o wysokim potysku z fi ltrem UV. We
wnetrzach lepszy bedzie lakier pétmatowy lub matowy, ktéry uwypukli naturalng urode drewna oraz uczyni mniej widocznymi
wszelkie zadrapania powierzchni. Lakiery taki zwane sa takze ,efektowymi”, bo naktada sie je na podktad z tradycyjnego
lakieru z potyskiem tylko dla uzyskania dekoracyjnego efektu i odpowiedniej odpornosci tak stworzonej powtoki. Lakierami
takimi sg np. Epifanes Rubbed Eff ect Varnish, lakier dajacy efekt woskowanego drewna, gteboko matowy Epifanes Woodfi
nish Matt, a takze wodorozciefczalny Epifanes Aqua Marine.

Co z tekiem? Lakierowanie roznych gatunkéw drewna zasadniczo nie rézni sie od siebie. Wyjatkiem sg oleiste gatunki drewna
egzotycznego takie jak tek lub iroco. Ze wzgledu na zawarte w ich zywicy olejki eteryczne drewna te bywajag trudne w
lakierowaniu. Niektérzy zeglarze sa zdania, by teku w ogéle nie lakierowad, ani nie olejkowac gdyz najtadniej wyglada tek,
ktory jest tylko myty. Rzeczywiscie srebrno-szary tek wyglada bardzo dekoracyjnie. Niestety kazde dotkniecie ttustag reka np.
od emulsji do opalania, czy po kanapce z mastem pozostawia na drewnie brzydkie ciemne plamy. Takze gdy nasz jacht bazuje
w miescie mozemy spodziewac sie, ze nasz tek miast pieknie zszarze¢ przybierze kolor brudno szary, a to za sprawa
zanieczyszczeh w powietrzu. Lakierowanie i olejkowanie teku ma zatem niezaprzeczalne walory praktyczne. Decydujac sie na
lakierowanie teku nalezy wybra¢ produkt przeznaczony do takich zastosowan. W ofercie Epifanesa beda to Woodfi nish Gloss
oraz Rapidcoat (ten lakier jest lekko dobarwiany pigmentem tekowym). W tych miejscach gdzie istotne sg wtasciwosci
antyposlizgowe teku jak pokfad, trap czy kokpit do zabezpieczenia drewna mozna uzy¢ albo tradycyjnego olejku tekowego np.
Epifanes Teak Qil Sealer, ktéry ma tg zalete, ze przez dodatek zywicy takze uszczelnia poktad, albo nowoczesnego i tatwego w
aplikacji preparatu wodorozciehczalnego Epifanes Teak-O-Bello.

W przypadku kiedy zamierzamy odnowi¢ starg powtoke lakieru powstaja watpliwosci jakiego lakieru uzyto wczesniej i jakiego
mozemy uzy¢ my, aby stara i nowa powtoka ,nie pogryzty” sie. Nie ma przy tym znaczenia marka czy nazwa uzytego lakieru,
ale czy byt to lakier chemoutwardzalny (dwusktadnikowy) czy tradycyjny lakier jednosktadnikowy. Mozna przeprowadzi¢ prosty
test nasgczajac szmatke acetonem i przyktadajac ja do polakierowanej powierzchni. Jezeli lakier zacznie miekng¢, podnosic sie
i rozpuszcza¢ to mamy odczynienia z lakierem jednoskfadnikowym. Jezeli powtoka pozostanie nienaruszona najpewniej nasz
poprzednik uzyt lakieru dwusktadnikowego. Mozna przyjg¢ ogdlng zasade, ze na lakier dwusktadnikowy mozna potozy¢
zaréwno inny lakier dwuskfadnikowy jak i lakier jednosktadnikowy. Na lakier jednosktadnikowy mozna potozy¢ tylko inny lakier
jednoskfadnikowy. Lakier dwusktadnikowy moze uszkodzi¢ istniejacag powtoke.

Przybory do lakierowania. Wiele oséb uwaza, ze ISnigco gtadka, lustrzang powierzchnie lakieru lub farby mozna uzyskac tylko
za pomacg natrysku. Nie jest to prawda. Co wiecej, poniewaz zwykle nie dysponujemy odpowiednimi warunkami do
lakierowania natryskowego, zwykle efekty uzyskane tg droga sa gorsze niz przy uzyciu tradycyjnych metod. Czym zatem
lakierowad. Najczesciej do lakierowania uzywa sie pedzli z wtosia naturalnego. Warto zainwestowac w taki pedzel z miekkim
dtugim wiosiem. Dobry pedzel mozna kupi¢ juz za ok. 20,- zt. Pedzel taki nie jest narzedziem jednorazowym, a nawet mozna
powiedzie¢ ze w miare jak sie wyrabia i po pierwszych lakierowniach zgubi luZzne wtoski staje sie w miare uzycia coraz lepszy.
O pedzel taki trzeba oczywiscie dbad starannie czyszczac go po kaz- dym lakierowaniu. Doskonale do lakierowania nadajg sie
mato u nas popularne pady z gabki. Jako narzedzie jednorazowe sprawdzajg sie znacznie lepiej niz tanie chinskie pedzle. Przy
duzych powierzchniach mozemy uzy¢ takze watkéw. Wybiera¢ mozemy watki ggbkowe, ktére zostawiajg réwna powierzchnie
jednak moga puchnaé, szczegdlnie w lakierach dwusktadnikowych, lub watki welurowe, ktére sg bardziej odporne jednak
potrafi g gubi¢ wtoski i zostawi¢ ,pomaranczowg skérke” po lakierowaniu. Pamietajmy, ze pedzel zapewnia najgrubsze krycie
lakieru ok. 60-70u na mokro co po wyschnieciu daje ok. 30-40u powtoki suchej. Watek zapewnia krycie co najmniej o 1/3
gorsze.

Rozcienczalniki to sprawa, o ktérej czesto szkutnicy amatorzy zapominajg. Nie warto marnowa¢ dobrego markowego lakieru
kiepskim rozcienczalnikiem! Sam rozcieficzalnik takze nie jest tani i jego cena siega czesto potowy ceny lakieru co nalezy
uwzgledni¢ przy kalkulowaniu kosztéw remontu. Rozcienczalnik potrzebny jest na kazdym etapie lakierowania. Pierwsze
gruntujgce warstwy zwykle rozciencza sie mocno - do 50%, do dalszych warstw takze dodaje sie rozcien- czalnik jednak
znacznie mniej - do 5%, tak aby zapewnic¢ dobra rozlewnos¢ lakieru. Nie powinno sie rozcienczac lakieru bardziej niz to zaleca
producent, poniewaz dodajac rozcien- czalnik zmniejszamy procentowy udziat ciat statych w lakierze. W efekcie po
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odparowaniu rozciefczalnika z powtoki nie uzyskamy odpowiedniego krycia. Dodatkowo zbyt ptynny lakier bedzie miat
tendencje do pozostawiania zaciekéw. Po lakierowaniu rozciefczalnik pozwoli nam oczysci¢ narzedzia i takze siebie.

Materiaty $cierne. Takze temat bagatelizowany, lakiery matowi sie czym popadnie, takim papierem jaki jest pod reka. Jest to
powazny i czesto powtarzany btad. Niektére lakiery wymagajg matowienia przed natozeniem kazdej kolejnej warstwy lakieru -
jest to tak zwany szlif miedzyoperacyjny. Jezeli wykonamy go zbyt grubym papierem to zwyczajnie usuniemy caty lakier, ktéry
natozyliSmy. W konsekwencji pomimo natozenia odpowiedniej ilosci warstw lakieru nie osiggniemy docelowej grubosci catej
powtoki. Szlif miedzyoperacyjny ma za zadanie jedynie zszorstkowac polakierowanie drewna str27 www.farbyjachtowe.pl
wierzchnie, aby zapewnic¢ dobre przyleganie do niej kolejnej warstwy lakieru. Nalezy go wykonywa¢ papierem 400 lub
drobniejszym. Dobrze sprawdza sie papier wodny - nie zapycha sie i nie kurzy. Matowienie nalezy wykonywa¢ recznie wzdtuz
stojéw drewna. Doskonale do tego celu nadaje sie wtdknina np. K320 fi rmy SIA Abrasives, ktéra jest materiatem
tréjwymiarowym, nie zapycha sie, jest bardzo rwata, elastyczna i mozna nig matowi¢ zaréwno na sucho jak i na mokro.

Srodki ochrony osobistej. Lakierowanie nie jest praca, ktéra wymaga uzycia szczegélnych srodkéw ochronnych. Dobrze jest
miec biaty kombinezon lakierniczy, ktéry jest bardzo tani, ochroni odziez przed ewentualnym zabrudzeniem i ograniczy ilos¢
przenoszonego na naszym ubraniu pytu i kurzu. Rekawice o dobrej manualnosci i krem nattuszczajgcy pomoga zadbac o skére
rak. Przy szlifowaniu, szczegélnie z uzyciem elektronarzedzi nalezy uzywac okularéw ochronnych oraz maski przeciwpytowe;j.
Przy lakierowaniu nalezy pamietac o dobrej wentylacji miejsca w ktérym wykonujemy prace.

Przystepujac do lakierowania dobrze jest przygotowac potrzebne do tego drobne akcesoria. Wyskalowane pojemniki
(kubeczki) do odmierzania lakieru i rozcienczalnika. Patyczki do ich mieszania - zawsze nalezy pamieta¢ o dobrym
wymieszaniu lakieru przed uzyciem. Szmatki do odtluszczania i mycia narzedzi. TaSme malarska do maskowania. Zapewnic
sobie dobre oswietlenie i mozliwie najwiekszy komfort pracy.

Kiedy mamy juz wszystko przygotowane czas przystagpi¢ do pracy. Dla zilustrowania kolejnych etapdw pracy postuzymy sie
przyktadem odnawiania zniszczonej zebem czasu achterklapy. Do jej odnowienia uzyjemy tradycyjnego lakieru zeglarskiego
na bazie oleju z drzewa tungowego, o wysokim potysku i z fi ltrem UV - Epifanes Clear Varnish Gloss. Prace mozna podzieli¢ na
trzy etapy: przygotowanie podtoza, gruntowanie i lakierowanie.

Konieczne jest usuniecie starego tuszczg- cego lakieru, ktéry w niektérych miejscach odszedt ptatami. Odstoniete drewno
zszarzato pod wptywem warunkéw atmosferycznych. Stary lakier zostat usuniety za pomocg $rodka chemicznego Epifanes
Paint Remover. Drewno ma jeszcze liczne szare przebarwienia i jest brudne. Szlifowanie szlifi erka rotacyjna kolejno krazkami
o gradacji 60, 80 i 120 pozwala przywrdécié, jednolity i naturalny wyglad drewna. Ostatnie szlifowanie przed przystapieniem do
lakierowania wykonujemy recznie ptétnem 180 wzdtuz stojéw drewna, tak by uzyska¢ réwng gtadka powierzchnie bez Sladéw
obrébki mechaniczne;j.

Tak przygotowane drewno mozemy zagruntowa¢ mocno rozciehczonym lakierem. Po odpyleniu i odttuszczeniu powierzchni
naktadamy pedzlem pierwszg warstwe lakieru z 50% (objetosciowo) dodatkiem rozcieficzalnika Epifanes Brusthinner for paint
& Varnish. Czas schniecia lakieru w 180C wynosi 24 godz. Prawdopodobnie jednak lakier zanim wyschnie zostanie catkowicie
wchtoniety przez drewno. Po uptywie 24 godz. czas na pierwsze matowienie, ktére ma na celu usuniecie podniesionych
wioskéw drewna i drobnych zanieczyszczeh. Wykonuje sie je recznie papierem o gradacji 220 wzdtuz stojéw. Oczywiscie po
matowieniu odpylamy i odttuszczamy powierzchnie. Zdjecia czwarte i pigte pokazuja ten etap gruntowania. Achterklapa jest
gotowa do drugiego gruntowania. Tym razem lakier rozcienczamy w 25% tym samym rozcienczalnikiem. Po jego wyschnie-
ciu powierzchnie matowimy papierem 280, nastepnie odpylamy, odttuszczamy i mozemy przystapi¢ do ostatniego
gruntowania z 15% dodatkiem rozcienczalnika. Zdjecie szdste przedstawia zagruntowang achterklape. Jak wida¢ drewno
zaczyna nabierac¢ wygladu jednak powtoka lakieru jest jeszcze zdecydowanie zbyt cienka. Dopiero wtasciwe lakierowanie
pozowali utworzy¢ powtoke dobrze zabezpieczajaca drewno.

Po wyschnieciu, odpyleniu i odttuszczeniu mozemy przystapi¢ do wtasciwego lakierowania. Teraz do lakieru dodajemy
maksymalnie 5% rozcienczalnika. Polakierowang achterklape przedstawia fotografi a sma. Matowienie (szlif
miedzyoperacyjny) wykonane wtdkning K320 przedstawia fot. dziewigta. Dalsze etapy naszej pracy wygladajg juz jednakowo i
nie wymagaja dodatkowych ilustracji. Matowienie wiékning oraz lakierowanie powtérzy¢ nalezy jeszcze co najmniej 3 razy. Jak
z powyzszego wida¢ powtoka lakieru sktada sie z trzech warstw gruntujacych oraz co najmniej czterech warstw
nierozcienczonego lakieru.

Jak grubo i ile razy lakierowaé. Aby powtoka lakieru spetniata swojg ochronng i dekoracyjna funkcje musi mie¢ odpowiednia
grubos¢. Mozna przyjac orientacyjnie, ze grubos$¢ ta nie powinna by¢ mniejsza niz 1501. Jak wyzej napisano jedna warstwa
lakieru natozona pedzlem ma grubos¢ 30-40u. Wynikatoby z tego, ze natozenie 5 warstw lakieru to bedzie az nadto. Pamietad
jednak trzeba, ze pierwsze warstwy praktycznie ,,wsigkajg” w drewno i w niewielkim stopniu przyczyniajg sie do budowy
grubosci fi Imu. Ponadto kolejne szlify miedzyoperacyjne takze , pocieniaja” naszg powtoke. Warto w tym miejscu podkresli¢
kolejng wazng funkcje matowienia. Drewno nie ma idealnie gtadkiej powierzchni i pierwsze warstwy lakieru odwzorowuja te
nieréwnosci. Matowiagc lakierowany element kolejno papierem 220, 280 i 400 stopniowo Scinamy ,gérki” nie naruszajac
»dolinek”. W ten sposdéb w kolejnych cyklach uzyskujemy zupetnie gtadka, szklista powierzchnie lakieru. Mozna powiedzie¢, ze
warstw lakieru powinno by¢ tyle, ze spogladajac pod Swiatto na lakierowany element nie powinnismy widzie¢ struktury drewna
tylko taka wiasnie szklistg i gtadka powierzchnie lakieru.

Jak wida¢ lakierowanie jest procesem pracochtonnym, wymagajgcym uzycia dobrej jakosci materiatéw i narzedzi. Czy po takim
lakierowaniu juz nic nie musimy robi¢? Niestety, powtoka lakieru jak wszystko ulega stopniowemu zuzyciu. Konieczne jest jej
konserwacja tak, aby utworzona duzym naktadem pracy i Srodkéw powtoka zachowywata swoje wtasciwosci dekoracyjne i
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ochronne. Na szczescie konserwacja nie jest to tak ktopotliwa jak wta- $ciwe lakierowanie. Sprowadza sie do tego, aby raz w
sezonie oczyscic¢ polakierowany element, zmatowi¢ papierem 400 lub drobniejszym, odpyli¢, odttusci¢ i dotozy¢ jedng warstwe
lakieru. W ten sposdb drewniane elementy ciggle bedg wygladaty "jak spod igty”. Tak wtasnie odbywa sie to na podziwianych
ptywajacych ,meblach” i ,kredensach”. Raz utworzone powtoki lakieréw eksploatowane sg czasem dziesigtki lat i ciegle
wygladajg doskonale. Nie sa tez zrédtem ciggtej katorz- niczej pracy jaka odbywa sie na wielu jachtach polegajacej na
zdzieraniu starych ,,zapuszczonych” powtok lakieru i budowania nowych, czesto z miernym skutkiem, gdyz czasu jest niewiele,
a ludzie zniecheceni iloscig pracy. W efekcie powstaje powtoka zbyt cienka, ktéra juz po sezonie czy dwéch ulega takiemu zu-
zyciu, ze trzeba jg usunad i caty kierat zaczyna sie od nowa.

Reasumujac lakierowanie nie jest praca trudng, wymaga jednak starannosci i cierpliwosci. Dobrego przygotowania zaréwno
materiatu, miejsca jak i narzedzi. Wykonana praca przynosi duzo satysfakcji, bowiem tadnie utrzymane drewniane elementy
jachtu zawsze przyciagaja oko i w duzym stopniu wptywaja na subiektywne odczucie, ze przebywa sie na pieknej i zadbanej
todzi.

Pawet Ryzewski
CMS Sp. z 0.0. w Szczecinie
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